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Schutzkleiduns



Feuerwehr-
schutz-

kleidung

Mit der Einfithrung der neuen Feuerwehr-
schutzkleidung aus Aramidfasern (HuPF)
gelten konkrete Pflegeanleitungen, um die
Schutzfunktionen und den Gebrauchswert
dieser Kleidung zu erhalten. Diese Schutz-
kleidung ist so konstruiert, dass folgende
Anforderungen erfiillt werden:

Tragekomfort

M Nisseschutz gegen Regen und Losch-
wasser

B Hitzeschutz gegen Flammen- und
Funkenflug

M Kilteschutz
B Chemikalienschutz

M gute Wahrnehmbarkeit bei
Tag und Nacht

Die Schutzkleidung besteht aus einem hoch
hitzebestindigen Oberstoff aus Aramid-
fasern, der durch Spezialpolymere Wasser
und Chemikalien abweisend ausgeriistet
ist. Darunter befindet sich ein Membran-
system, das zwar luftdurchlissig ist, Fliissig-
keiten aber nicht durchdringen lisst. Zur
Hitzeisolation sind weitere dimmende
Vlieseinlagen eingearbeitet. Nach innen hin
wird die Kleidung durch ein hoch isolie-
rendes und Korperausscheidungen absor-
bierendes Wirkflorfutter abgeschlossen.
Zur besseren Wahrnehmbarkeit bei Tag
und Nacht sind auf den Oberstoff Reflek-
torstreifen in charakteristischer Zuordnung
aufgebracht, so dass die Feuerwehrleute
unter allen Sichtbedingungen - auch unter
Raucheinfluss - moglichst gut zu erkennen
sind. Das Gewicht von Jacke und Hose
betrigt zusammen ca. 43 kg.

Wegen dieser hoch technisch aufeinander
abgestimmten Materialbeschaffenheit, des
groen Volumens und der Sperrigkeit der
Schutzkleidung ist eine Pflege in Haushalts-
waschmaschinen nicht zu empfehlen. Aus
diesem Grund hat Kreussler ein Spezial-
verfahren entwickelt, mit dem neben
bestmdglicher Materialschonung und Auf-
rechterhaltung der Schutzfunktionen auch
die im Feuerwehreinsatz typischen Verun-
reinigungen zuverlissig entfernt werden
und wobei die Wasser und Chemikalien
abweisenden Effekte durch eine Nachaus-
riistung mit HYDROB FC regeneriert
werden. Dieses Spezialverfahren ist auf
professionelle Waschmaschinen (zB. Miele
Professional) abgestimmt.

aschverfahren

HuPF)

Wasch-Schleuder-Maschine

140-Liter-Trommel:

Beladung: 7 - 8 kg (2 Anziige)

1. Bad

2. Bad

190-Liter-Trommel:
Beladung 9 - 10 kg (3 Anziige)
240-Liter-Trommel:
Beladung 12 - 14 kg (4 Anziige)

Zwischen-
schleudern

1. Spiilbad
2. Spiilbad
3. Spiilbad
Endschleudern

Intervall-
schleudern

Intervall-
schleudern

1: 8 40 300 25 DERVAL RENT
1: 10 60 100 12,5 | DERVAL RENT
1 500 U/Min.
18 3 40
1: 3 30
1: 5 40 600 75 HYDROB FC
0
2 X 1 nicht volle Drehzahl
1 x 2 volle Drehzahl




Diese Punkte sind zu beachten:

Vor dem Waschen ReiR- und Klettver-
schliisse verschlieRen und die Taschen ent-
leeren.

Mit der Programmsteuerung das oben auf-
gezeichnete Verfahren anwihlen und
Maschine starten.

Bei automatischer Dosierung wird das
Spezialwaschmittel DERVAL RENT und das
Nachbehandlungsmittel HYDROB FC zum
richtigen Zeitpunkt und in der richtigen
Menge eingesetzt.

Liegt keine automatische Dosierung vor,
Zusitze an DERVAL RENT und HYDROB FC
entsprechend den Hinweisen der Kreussler-
Anwendungstechniker einsetzen.

Nach Programmende wird die Schutzklei-
dung aus der Waschmaschinen entnom-
men und zur Trocknung vorbereitet.

Vor dem Beladen des Trockners ist die
Schutzkleidung auf links zu drehen, das
heift, das Innenfutter ist nun auRen (Klett-
verschliisse schlieRen).

Getrocknet wird mit einem Programm, das
die Temperatur am Trommelausgang auf
80T begrenzt und eine Restfeuchte von

2 - 3% ansteuert.

Nach Beendigung des ersten Trocknungs-
prozesses ist die Schutzkleidung wieder
nach rechts zu drehen (Oberstoff auRen).
Danach wird der Trocknungsvorgang mit
dem gleichen Programm wiederholt, um
auch den Oberstoff zu trocknen und die
Chemikalienschutzausriistung zu aktivie-
ren. Die AuBenlage wieder bei gleichem
Programm trocknen.

Chemikalien-
schulz-

kleidung

Bei Chemikalienschutzkleidung wird in
der EU-Norm unterschieden nach:

M Chemikalienschutzkleidung mit

.begrenzter Einsatzdauer”, d.h. die Klei-
dung wird nach der Nutzung entsorgt.
Diese Definition umfasst somit Einweg-
kleidung.

B Mehrweg’-Chemiekalienschutzklei-
dung, wird nach der Nutzung entspre-
chend den Herstellerangaben gereinigt,
dekontaminiert und fiir die Wiederver-
wendung zubereitet (z.B. Nachaus-
riistung).

M Die EU-Normen unterscheiden zusitz-
lich zwischen:

I Schutzkleidung fiir Teile des Korpers”
(EN 467:1999-01)

B, Ganzkorper™-Schutzkleidung, wie z.B.
Overalls, zweiteilige Schutzanziige mit
oder ohne Kopfhaube, mit oder ohne
l(l}esichtschutz, mit oder ohne Uberschu-

e.

Es gibt 6 Typen von ,Ganz-
korper-Schutzkleidung”:

M Typ 1: Gasdichte Kleidung mit den
Typen 1a,1b, 1c

I Typ 2: "Nicht gasdichte” Kleidung

B Typ 3: Fliissigkeitsdichte Kleidung
(EN 466-1:1999-01)

B Typ 4: Spriihdichte Kleidung
(EN 465:1999-01)

M Typ 5: Staubdichte Kleidung
(DIN EN ISO 13982-2: 2000-02)

B Typ 6: Begrenzt spritzdichte Kleidung

Am hiufigsten wird Schutzkleidung des
Typs 6 eingesetzt. Die folgenden Empfeh-
lungen sind auf diese Kleidung bezogen.

Pflege von
hemikalien-
schutzkleidung

In den meisten Fillen wird diese Chemika-
lienschutzkleidung aus PES- oder PAC-
Geweben hergestellt, die durch eine Fluor-
carbonharzausriistung bestéindig ist gegen
das Eindringen von Fliissigkeitsspritzern.
Das einzusetzende Waschverfahren muss
gewidhrleisten, dass diese Effekte moglichst
wenig beeintréichtigt werden und dass sie
durch eine Nachbehandlung mit HYDROB
FC wieder regeneriert werden konnen.




————————

Waschverfahren

(Chemieanziige Typ V1)
Wasch-Schleuder-Maschine
Beladung: 100 kg

1. Bad n.N 15 70 800 TREBON SI
400 DERVAL PRE

1. Spulbad h.N. 50

2. Sptlbad h.N. 40

Nachausriistun

mit HYDROB F

Erstausriistung
3. Spilbad m.N. 10 40 | 10000 | 100 HYDROB FC
absauern pH 5
Nachausristung
3. Spiilbad m.N. 10 40 5000 50 HYDROB FC
absduern pH 5
Endschleudern 5
Trocknen 15 | 120
3 1180

Bemerkungen: Die Ausriistung sollte durch den Trockenprozess gut
auskondensiert sein, um den Siureschutzeffekt zu gewihrleisten.
Nasse, doppellagige Stellen sind bei Nichttrocknung eine Gefahren-
quelle. Zur Absiuerung kann 85%ige Ameisensiure eingesetzt
werden (ca. 5 - 7 ml/kg), um den notwendigen pH-Wert von 5 zu
erreichen.

Wesentlich fiir das Erreichen zuverldssiger
Fliissigkeitsschutzwirkung ist, dass die
nachbehandelte Kleidung wihrend oder
nach der Trocknung mindestens 5 Minuten
lang auf mindestens 80 °C, besser 120 °C
erhitzt wird. Es muss sichergestellt sein,
dass diese Temperatur an der Textilober-
fliiche tatsichlich vorliegt. Problematisch
konnen diesbeziiglich doppellagige Naht-
verliufe sein, die nach der Trocknung noch
erhohte Restfeuchte enthalten konnen,
wodurch infolge der Verdunstungskilte an
diesen Stellen die notwendige Konden-
sationstemperatur nicht erzielt wird mit
der Folge nicht ausreichender Schutz-
wirkung.

Priifung o
Dokumentation

Waschverfahren und Nachbehandlung
miissen so eingerichtet sein, dass die be-
handelte Schutzkleidung im Penetrations-
test bestindig ist gegen die Einwirkung
von:

M Natronlauge 40 %
I Salpetersiure 65 %
M Salzsiure 32%

B Schwefelsiure 24 %

Dazu wird unter die zu priifende Schutz-
kleidung eine Petrischale gelegt, so dass
sich im Stoff der Schutzkleidung eine
kleine Mulde bildet. In diese Mulde wird

2 ml der Priifsubstanz einpipettiert. Nach
einer Verweilzeit von 3 Min. wird die Priif-
substanz mit einer Injektionsspritze aus
der Mulde abgezogen. Beurteilt wird, ob
die Priifsubstanz das Gewebe benetzt oder
gar durchdrungen hat. Der Test ist bestan-

den, wenn keine Substanz auf die Gewebe-
riickseite durchgedrungen ist.

Werden die oben beschriebenen Kreussler-
Wasch- und Nachbehandlungsverfahren
mit den genannten Produktdosierungen
eingesetzt, werden diese Anforderungen
erfillt. Kreussler-Anwendungstechniker zur
Einrichtung der Verfahren fiir spezifische
Anforderungen und zur Personaleinwei-
sung in die Durchfiihrung der Priifungen
stehen auf Anforderung zur Verfiigung.

Ist das Verfahren den Anforderungen ent-
sprechend eingerichtet, sind in der Folge
nur noch Stichproben zur Absicherung der
ﬂﬁﬁsigkeitsabweisenden Effekte erforder-
lich. x

(] [
Hinweis:
Chemikalienschutzkleidung aus Polyester
ist normalerweise gegen die genannten
Priifsubstanzen bestindig.
Chemikalienschutzkleidung aus PAC ist
gegeniiber Einwirkungen von Salpeter-
sdure nur bedingt bestindig. Konzentrierte
Salpetersiure (> 40%-ig) fithrt zur Auflo-
sung dieses Faserstoffes. Ist deshalb eine
Kontamination durch Salpetersiure nicht
auszuschlieRen, sollte Schutzkleidung aus
PAC nicht eingesetzt werden.

Anmerkung:

Die Bezeichnung CSA (Chemieschutzanzug)
wird verstirkt im Bereich der Feuerwehr-
und Betriebssicherungstechnik angewen-
det. Hiermit wird der Vollschutzanzug Typ
1- 4 gemeint. Dieser Anzug besteht aus
beschichteten Materialien und kann nicht
standardgemiR ohne vorherige Programm-
abstimmung fiir jeden Maschinentyp bear-
beitet werden.

Hiufig sind hier in den Feuerwehren und
Betriebsschutzstitten bereits Waschanlagen
fiir CSA und Schutzmasken vorhanden.



Flamm-
schutz-
kleidung

Die Flammschutzkleidung wird unter dem
Begriff ,Schutzkleidung gegen Hitze und
Feuer” in der EU-Norm aufgefiihrt. Sie
unterteilt sich in:

M Schutzkleidung zum Schutz gegen Hitze
und Feuer (DIN EN 366:1993 - 05)

M Schutzkleidung zum Schutz gegen
Wirme und Flammen
(DIN EN 367:1992 - 11)

M Schutzkleidung fiir SchweiRen und
verwandte Verfahren Teil 1
(DIN EN 470-1:1998 - 06)

I Schutzkleidung fiir hitzeexponierte
Industriearbeiter (ausschl. Feuerwehr-
und Schweilerschutzkleidung);

(DIN EN 531:1998 - 09)

M Schutzkleidung gegen Hitze und
Flammen - Priifverfahren
(DIN EN 532:1995 - 01)

I Schutzkleidung gegen Hitze und
Flammen - Leistungsanforderungen
(DIN EN 533:1997 - 02)

I Schutzkleidung gegen Hitze- und Feuer-
priifverfahren (DIN EN 702: 1995 - 01)

I Schutzkleidung gegen Hitze und Feuer -
Allgemeine Empfehlungen
(Entwurf DIN EN ISO 2801: 1997 - 02)

Moderne Schutzkleidung gegen Hitze und
Feuer ist generell so gestaltet, dass die
Schutzeffekte waschbestindig sind.

Pflege von
Flammschutz-
kleidung

In den meisten Fillen wird diese Flamm-
schutzkleidung aus permanent ausgeriiste-
ter Baumwolle hergestellt. Handelsbezeich-
nungen sind Proban, Secan und Pyrovatex.
Es gibt jedoch noch einen geringen Anteil
an permanent ausgeriisteter Wolle, wie zB.
Zirpo, der iiberwiegend als Bezugsstoff fiir
Flugzeugsitze eingesetzt wird. Inmer
groRere Bedeutung erhalten Gewebe aus
Spezialfasern, zB. ein Gemisch aus Aramid
und flammhemmender Viskose (FR-Visko-
se). Das Waschverfahren muss gewihr-
leisten, dass die Schutzwirkungen nicht
beeintrichtigt werden. Bei Einsatz von
nicht permanent ausgeriisteter Flamm-
schutzkleidung ist zu gewzhrleisten, dass
nach jedem Waschprozess eine Nachaus-

riistung durchgefiihrt wird. Kreussler emp-
fiehlt hier den Einsatz von PROTIFLAM A

zur schwerentflammbaren Ausriistung von
Textilien aus Cellulosefasern und Mischge-
weben mit iiberwiegendem Celluloseanteil.

Waschverfahren
fiir permanent
ausgerustete

Baumwollware

Wasch-Schleuder-Maschine. Beispiel be-
rechnet auf 100-kg-Maschine mit 100 kg
Beladung

1. Bad n.N. 10 70 | 600 6 TREBON SI
300 3 DERVAL PRE

2. Bad n.N. 15 70 | 300 3 TREBON SI

1. Sptilbad h.N. 51| 50

2. Sptlbad h.N. 5 | 40

3. Spulbad h.N. 5 | kalt absduern pH 6

Endschleudern 5

Bemerkungen: Chlorbleiche, Weichspiiler, Appretur oder Imprignie-
rung diirfen nicht eingesetzt werden. Diese Behandlung verursacht
Unfallgefahr beim Tréger.
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